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Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan
17.05.2000 | 11k yaym Zeki ADER
Rev.H | 08.02.2010 | DIF 2708 Filiz YILMAZ
Rev.| | 30.12.2013 | Markalama ilave oldu. Rasim OZTURK
Rev.J | 18.12.2015 | DiF 145 Ahmet SONMEZ
Rev. K | 28.04.2016 | DIF 87 Serta¢ GOC
Rev.L | 13.02.2017 | Yeniden gozden gegirildi. Halis SAGIR
Teknik Sartname igerigi degistirilmeksizin
Rev.M | 06.10.2020 | TULOMSAS ifadeleri TURASAS olarak | Ahmet SONMEZ
degistirilmis ve kapak yeniden hazirlanmaigtir.
RevN | 06.05.2024 | Madde 8 diizenlendi Metin Burak EREN
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1. KONU VE KAPSAM:

Bu teknik sartname TURASAS’ta imalat ve onarmmlan yapilan ¢eken ve cekilen araglarda
kullanilan manganli plakalarin teknik ozelliklerini, kontrol, deney ve teslim alma kosullarim

kapsar.

2. ISTEK ve OZELLIKLER:

2.1. Malzeme: Malzeme UIC 893 normuna uygun (teknik resimlerde aksi belirtilmedigi siirece
kategori-E) olacaktir. UIC 893 ve bu sartname igeriginde malzemenin kimyasal ve mekanik
Ozellikleri tanimlanmagtir.

2.2. Kimyasal Ozellikler:
Kimyasal Bilesim %
C Si Mn S P
1-1.50 <0,50 11-14 <0,05 <0,10
2.3. Mekanik Ozellikler:
Sertlik
Kategori Vickers Test (HV) Rockwell C Test (HR¢)
C <260 <25
E 315 <HV <390 32 <HRc <40

2.4. Olii ve Toleranslar: Parcalar, teknik sartname ekinde verilen resimlerde belirtilen 6lgii ve
toleranslara uygun olacaktir. Teknik resimlerde tolerans belirtilmedigi takdirde, asagidaki tabloya

uyulacaktir.
UIC 893 - Kategori C UIC 893 - Kategori E
Diizlemsellik Genislik(w) Diizlemsellik
) Kalinhk )
Uzunluk | Genislik | Kalmlik | (enine ve | Uzunluk | (enine ve
boyuna ws | w> ® boyuna
kontrol) 50 | 50 kontrol)
t<3ise
0 +0,1 e
- Tiim ol¢iler
+2 +2 + 0,2 <L5% P £05 | 1 | {>3ige icin < 0.2
+0,2 -
0,1
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2.5. Isil Islem: Manganli plakalarin 1s1] islemi teknigine uygun olarak yapilacak, 1sil iglem dncesi
ve sonrasi mekanik degerlerdeki degisim raporlanarak malzeme ile birlikte teslim edilecektir.

2.6. Isil igslem sonrasi manganh plakalarda katmer, ¢apak, gbzenek, c¢atlak, ¢izik, 1s1l islem
nedeniyle atiklik gibi kusurlar olmayacaktir.

3. KONTROL VE DENEYLER:

3.1. Goz Kontrolii: Pargalarin tamami gz kontroliine tabi tutulur. Madde 2.6’ da belirtilen
Ozelliklere uygun olmayan pargalar ret edilecektir.

3.2. Olii ve Tolerans Kontrolii: Parcalarin tamamu &l¢ii ve tolerans kontroliine tabi tutulacaktir.
Madde 2.4’e uygun olup olmadig1 kontrol edilecektir. Uygun olmayan pargalar ret edilecektir.

3.3. Kimyasal Analiz: Asafidaki tabloda belirtilen sayida pargaya kimyasal analiz
uygulanacaktir. Parcanin kimyasal bilesiminin madde 2.2° ye uygun olup olmadii kontrol
edilecektir. Kimyasal analiz raporlart TURASAS' a teselliim agamasinda teslim edilecektir.

Kimyasal Analiz Her sarj igin 1 adet

Uygun olmayan pargalar o partinin reddini gerektirir.

3.4. Sertlik Testi: Asagidaki tabloda belirtilen sayida parcaya sertlik testi uygulanacaktir. Sertlik
test raporlart TURASAS' a teselliim asamasinda teslim edilecektir.

Parca Sayis1 <50 ise 3 test )
Sertlik Testi 50 < Parga Say1s1 < 200 ise 5 test

Parga Sayis1 > 200 ise 8 test

3.5. Sonu¢larin Degerlendirilmesi:
Firma bu sartnamenin 3 nolu maddesinde belirtilen tiim test ve deneyleri yapacaktir.

Firma manganli plakalara ait, l¢ii ve kontrol fylerini, kalite kontrol raporlarim ve TS EN 10204
standardi 3.1 belgesini parti ile birlikte TURASAS’ a teslim edecektir.

Ret edilen pargalar firma tarafindan en geg 60 isgiinii igerisinde, biitiin masraflari imalat¢: firmaya
ait olmak tizere degistirilecektir.

Firma kontroller sirasinda tahrip edilecek malzemelerin yerine yenilerini iicretsiz olarak
verecektir.

4. MARKALAMA:

Manganli plakalarin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir yerine markalama yapilacaktir. Fiziksel
olarak markalama yapilmasi miimkiin olmayan pargalarin (kiigik boyutlu parcalar vb.)
ambalajlarina markalama etiketleri yapistirilacaktir. Markalama su sekilde olacaktir:
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Firma ismi-malzeme kalitesi- xxx-yy-zzz
xxx: ardigik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: yilin son iki hanesi
zzz: Parga sira no

5. AMBALAJLAMA:

Pargalarda iglenmis yiizeyler koruyucu yag ile yaglanacaktir. Aym tip ve dlgiideki pargalar taginabilir
agirhiktaki (25 kg) ahsap sandiklar igerisinde olacaktir. Sandiklar iizerinde elle tagimaya uygun olacak
sekilde tutamaklar bulunacaktir. Malzemelerin agirlig1 paket igerisinde esit olarak dagitilmis olacaktir.
Esit olarak dagitilmasim1 engelleyecek bir durum ortaya ¢ikarsa, “Agir taraf” uyarici etiketi
bulunacaktir.

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol tiirevi
vb. mukavim malzemelerden yapilmig olacaktir. Sandiklar yagmur, riizgér, kar gibi iklim ve gevre
sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal
edilmig olacaktir. Malzemelerin dagilmamalar i¢in sandiklar digindan mukavim serit bantlarla
baglanacaktir. Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin
tizerinde markalama bilgileri, malzemenin adi, adedi, siparis ve resim numarasi, (iklim kosullarindan
etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir.

Malzemeler; yagmur, riizgir, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak, iglenmis yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar
icine konulacaktir.

Yiiklenicinin malzemeleri yukaridaki tanima uygun olmayan gekilde teselliime sunmas: halinde;
TURASAS malzemeyi kontrol sathasinda reddedecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret edilen
malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, sézlesmede belirlenen teslim stiresinden sonra oldugu
takdirde, s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj nedeniyle
meydana gelen gecikme igin herhangi bir hak talep edemez.

6. GARANTI:

Imalatg1 firma, imalat, isgilik hatalar1 ve teselliim sirasinda goriilmeyen hatalardan dolayr manganli
plakalar 2 yi1l siire ile garanti edecektir.

7. DIGER HUSUSLAR:
TURASAS, imalatg1 firmalar gormeye ve imalat asamasinda tetkik etmeye yetkilidir.
8. TESLiM SEKLI ve YERI:

Teknik sartnameye uygun olarak hazirlanan iriinlerin teslim yeri yapilacak talebe gore, TURASAS
Eskisehir Bolge Miudiirliigii veya TURASAS Sivas Bolge Midiirltigii’ diir.

EKLER:

EK 1: Lokomotiflere Ait Manganli Asinma Parcalar: Listesi
EK 2: Vagonlara Ait Manganhi Asinma Parcalar Listesi
EK 3: Teknik Resimler
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